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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Radialni vrtacka
JDR-34
JDR-34F

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-17 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pFirucka byla pfipravena pro majitele

a uzivatele JET JDR-34 /| JDR-34F Radialové vrtacky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a
podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. Bezpec¢nost

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se Fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tato radialni sloupova vrtacka je uréena
vyhradné k vrtani dfeva, umélé hmoty a
obrabitelnych kovu.

Vrtani jinych materialt je dovoleno pouze po
konzultaci s dodavatelem

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.

Nikdy nevrtejte magnézium — vysoké
nebezpeci pozaru!

Stroj mlze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.
Vedle navodu k obsluze si prostudujte také

bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce. Riziko nese
kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj maze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecény a ohrozovat zdravi.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacnete pracovat se strojem. Dodrzujte
veskeré pokyny uvedené v tomto navodu k
obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pfed necistotami
a vihkosti a pfi prodeji jej predejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante ¢epici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

P¥i praci na stroji nepouzivejte volné rukavice.
Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k tézkému zranéni, vzdy s nimi
zachazejte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe, musi bit dostatecné ukotven k
podlaze a musi byt nalezité osvétlen.

Pfi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu ¢istou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor, stroj
vzdy vypnéte.

Nikdy se nedivejte do laserového paprsku.

Nesmeérujte laserovy paprsek na osoby nebo
zvitata.

Nepouzivejte laser v pfipadé, Ze vrtate
vysoce reflexni material. Odrazené svétlo je
nebezpecné.

Nikdy nepracuijte pfi oteviené ochrané sklicidla
nebo krytu femene.

PFed zapnutim stroje odstrarite kli¢ skli¢idla a
jiné nastroje.

Dodrzujte minimalni a maximalni rozméry
vrtaného materialu.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych kryta.

Odstrariujte tfisky a kousky materidlu pouze
pfi zastaveném stroji. S pouzitim vhodného
nastroje.

Nestavte se na stroj.

Poruchy na elektrické pfipojce smi opravovat
pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky kabel
ihned vyménite.

VS8echny upravy nebo
udrzby se strojem provadeéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

Zajistéte vrtany material proti otoceni. K
upevnéni materialu pouzivejte upinaci pfilozky,
sverak nebo pomocny pfipravek.

Nikdy nedrzte material pouze rukama.
Pred zacatkem prace zkontrolujte, zda je
material spolehlivé upnuty.

PrezkousSeni spravného upnuti vrtaci hlavy a
vrtaciho stolu provadéjte, nez zapnete stro;.

Nepouzivejte na tomto stroji zadné nastroje s
draténymi kartaci nebo brousici nastroje.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajicich tfisek z mista
obrabéni dilce.

Nebezpedi poranéni rotujicim nastrojem a
sklicidlem.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zarizenil.

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

JDR-34:

VylozZeni vietene od sloupu 235 mm
Zdvih pfi vrtani 80 mm
Uchyceni vietene MK-2
Rychloupinaci skli¢idlo 16 mm
Primeér sloupu 60 mm

www.igm.cz
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Velikost stolu 220x230 mm
Moznost naklopeni stolu +90°
Naklopeni vrtaci hlavy 45° vpravo

90° vlevo
Pocet rychlosti 5

500-2500 ot/min
830x320x760 mm
42 kg

Rozsah otacek
Rozméry
Hmotnost stroje

Sit'ova pripojka 230 V ~1 N/PE 50Hz

Vykon 0,35 kW /S1 100%
Pfikon 0,6 kW / S6 40%
Provozni proud 22A
Tfida laseru 2 <1mW, 400-700nm
Prodluzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Jisténi 10A
JDR-34F:
VylozZeni vietene od sloupu 650 mm
Zdvih pfi vrtani 80 mm
Uchyceni vietene MK-2
Rychloupinaci skli¢idlo 16 mm
Pramér sloupu 73 mm
Velikost stolu D 300 mm
Moznost naklopeni stolu +90°
Naklopeni vrtaci hlavy 45° vpravo
90° vlevo
Pocet rychlosti 5

500-2500 ot/min
830x320x1660 mm
61 kg

Rozsah otacek
Rozméry
Hmotnost stroje

Sit'ova pripojka 230 V ~1 N/PE 50Hz

Vykon 0,35 kW /S1 100%
Prikon 0,6 kW / S6 40%
Provozni proud 2,2A
Trida laseru 2 <1mW, 400-700nm
Prodluzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Jisténi 10A

Poznamka: Technické udaje v tomto navodu
jsou obecné informace. Tyto Udaje byly aktualni
v dobé vydani tohoto manualu..Vyrobce si
vyhrazuje pravo na zménu konstrukce a
vybaveni bez pfedchoziho upozornéni.

Druhy zatizeni elektrickych motort

S$1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnobé&znymi otackami)

4.2 Hluénost

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Volnobéh LpA 70,4 dB(A)
Prace LpA 80,4 dB(A)
Uvedené hodnoty jsou emisni hladiny a nemusi
byt vnimany jako bezpecna provozni hladina.
Maji uzivateli umoznit odhad ohrozeni a

rizika v zavislosti na ménicich se pracovnich
podminkach.

4.3 Obsah dodavky

Vrtaci hlava — komplet

Vrtaci stul

Sloup a vyskové vedeni stolu
Zakladna stroje

16mm rychloupinaci sklic¢idlo
Upinaci trn MK2

3ks paky pro posuv pfi vrtani
Laserovy ukazatel pro ureni pozice vrtani
Svéraci paka pro vedeni stolu
Klika pro vedeni stolu

Naradi k obsluze
PFislusenstvi pro montaz
Navod k obsluze

Seznam nahradnich dill

5. Preprava a uvedeni do provozu

5.1. Preprava a instalace

Stroj se dodava v uzavieném obalu ulozeny v
polystyrenové vyplni..

PFi manipulaci zajistéte stroj proti pfevrzeni.
Stroj je ur€en pro praci v uzavienych prostorech
a musi byt ukotven na pevnou a rovnou plochu.

Z dlivodu snadné prepravy neni stroj kompletné
smontovany.

5.2 Montaz

Pokud zjistite béhem vybalovani stroje jakékoliv
poskozeni, okamzité informujte Vaseho
prodejce. Stroj neuvadéjte do provozu.
Zlikvidujte prosim obaly s ohledem na Zivotni
prostredi.

Odstrarite vSechen konzervaéni tuk jemnym
rozpoustédlem.

Poznamka:

Vrtaci hlava je tézka! Pfi manipulaci bud'te
opatrni. Pro snadnéjsi nasazeni vrtaci hlavy
na sloup, pozadejte o pomoc druhou osobu.

Pred montazi vrtaci hlavy vlozte pero do drazky
(B, obr. 1).

Obr. 1

Nastavte vrtaci hlavu rovnobézné se sloupem
stroje a utahnéte upinaci paku.

5.3 Elektricka pfipojka

Veskera elektricka pfipojeni (sitova pfipojka,
prodluzovaci kabel) musi odpovidat pfedpisim a
platnym normam. Sitové napéti a kmito¢et musi
souhlasit s Udaji uvedenymi na Stitku na stroji.
Pfipojeni do elektrické sité musi byt chranéno
pojistkou 10 A.

Pouzivejte pouze pfipojna vedeni s

oznacenim HO7RN-F.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadeét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

5.4 Zapnuti a vypnuti stroje

Pomoci zeleného tlagitka na hlavnim panelu se
stroj zapina. Pomoci ¢erveného tlacitka se stroj
vypina.

6. Provoz stroje

Nastavte vysku stolu a doraz hloubky tak,
abyste nevrtali do stolu. PouzZijte vhodny kus
dreva jako kryt stolu, chranite stul i vrtak.
Upevnéte vrtany material ke stolu pomoci
svorek nebo svéraku, abyste zabranili to¢eni
spolu s vrtakem.

Zvolte silu posuvu tak, aby vrtak vrtal plynule.
P¥ili§ maly posuv vede k opotfebeni vrtaku

a paleni materidlu, pfili§ vysoky posuv mize
zastavit motor nebo zlomit vrtak.

Doporuceni otacky pro vrtak 10mm HSS:

Drevo: 2000 ot/min
Uméla hmota: 1500 ot/min
Hlinik: 1500 ot/min
Mosaz: 1500 ot/min
Litina: 1000 ot/min
Ocel (C15): 800 ot/min
Ocel (C45): 600 ot/min
Nerezova ocel: 300 ot/min

Obecné plati Ze:

Cim mensi je pramér vrtaku, tim je vy$8i podet
otacek.

Drevo potfebuje vySSi pocet otaek nez kov.
Kov se musi vrtat pfi nizSich otackach, v
pfipadé potfeby pouzijte olej

Pozor:
Vzdy drzte ruce v dostate¢né vzdalenosti od

rotujiciho nastroje.

TFisky a kousky materialu odstranujte pouze pfi
vypnutém stroji.

Vzdy zavrete kryt skli¢idla a Femenice pred
zapnutim stroje.

Pokud pouzivate svérak, vzdy ho pevné
nasroubuijte na stul.

Nikdy nepracujte pfimo “z ruky” (volné polozeny
material bez upevnéni na stole), mimo lesticich
praci.

Dlouhé kusy materialu podeprete.
Nepouzivejte draténé kartace, frézy, noze nebo
brousici nastroje na tomto stroji.

Nikdy neobrabéjte magnézium — vysoké
nebezpeci pozaru!

Krizovy laser:

Pouziva se pro pfesné uréeni otvoru v obrobku.
KFizovy laser (S, Obr. 7) Ize zapnout nebo
vypnout.

Poznamka:

Laser tfidy 2.

Nikdy se nedivejte do laserového paprsku.
Nesmeérujte laserovy paprsek na osoby nebo
na zvirata.

Nepouzivejte laser v pfipadé reflexnich
materiald. Odrazené svétlo je nebezpecné.

7. Vyména nastroje a nastaveni stroje
VSeobecné pokyny:

Pfed zacatkem sefizovani nebo nastaveni se
stroj musi zajistit proti pfipadnému spusténi, a
to vytazenim zastréky ze zasuvky.

7.1 Vyména vietene

Odpoijte stroj od zdroje el. energie.
Spustte objimku pomoci rukojeti.
Otacejte vieteno az se otvor vietene a otvor na
objimce budou kryt (Obr. 2).

Nastrcte klin (A, Obr. 2) do otvoru a lehce na
néj poklepte. Zajistéte vieteno proti padu s
pomoci druhé osoby nebo podeprenim.

Obr. 2

7.2 Nastaveni hloubkového dorazu
K vrtani vice dér ve stejné hloubce pouzijte
hloubkovy doraz.

Upnéte vrtak do skli¢idla a pakou pro posuv
spusté skli¢idlo na pozadovanou hloubku.
Druhou rukou posunujte stavéci matici

(A, Obr.3) na hloubkovém dorazu (B) az na
zarazku.

www.igm.cz
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Vrték se nyni zastavi vzdy v této vysce.

Pro uvolnéni hloubkového dorazu tocte jistici
matice proti sméru hodinovych ruci¢ek az na
vrchol dorazu.

7.3 Zména poctu otacek

Uvolnéte jistici Sroub na krytu femenice a kryt
otevrete.

Stitek s grafem, ktery ukazuje otacky vietena a
usporadani pasu, je pfipevnén na vnitfni strané
krytu femenice (A, Obr. 4). Podle grafu se
orientujte pfi kazdé zméné poctu otacek.

Zména poctu otacek:

Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.

Uvolnéte femen, zmérite polohu pasu, podle
poctu pozadovanych otacek.

Utahnéte femen.

Zavrete kryt femene.

7.4 Naklon stolu
Vytahnéte el. kabel ze zasuvky.
Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou.

Poznamka:

Srouby se $estihrannou hlavou, jen mirmné
povolte, aby jste stolem mohli pohnout, pokud
Srouby uvolnite moc mlze cela sestava
spadnout.

7.5 Otoceni vrtaciho vietene
Odpojte zdroj napajeni.

Vrtaci hlava oto¢na o 45° doprava (R) a 90°
doleva (L).

Chcete-li otocit o 90° vytahnéte pojistny kolik
(E,. Obr 5).

Uvolnéte upinaci paku (F, obr. 4) a zapnéte ty, v
souladu s rozsahem a zakladni linie (G).

F

Obr. 4

Dotahnéte upinaci paky.

Obr. 5

7.6 Uprava vylozeni vietene vrtacky
Odpojte stroj od zdroje elektrické energie.

Vrtaci hlava se muze otacet kolem sloupu o
360°.

Chcete-li otocit, povolte upinaci paku

(H, Obr.5).

Vylozeni vrtacky Ize zménit po uvolnéni

paky (F, Obr. 4) Otac¢enim kolecka (I, Obr. 6)
nastavite pfesné vylozeni.

Obr. 6
Utahnéte upinaci rukojet’.
7.7 Nastaveni zamérovaciho laseru
Oba linearni laserové paprsky (J, Obr. 7) musi
byt nastaveny tak, aby se jejich paprsky sbihaly
do stfedového otvoru.

Chcete-li nastavit, uvolnéte Sroub (K, Obr. 7).

Upozornéni:
TFida laseru: 2

Obr. 7

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny

Pred udrzbarskymi, ¢isticimi a opravarskymi
pracemi se stroj musi zajistit proti uvedeni
do provozu.

Vypnéte hlavni vypina¢ a stroj odpojte od zdroje
elektrické energie.

Stroj pravidelné promazavejte.

- Vieteno — hnaci drazkovy hfidel

- Vieteno — ozubeni objimky

Cistéte stroj v pravidelnych ¢asovych
intervalech.

Poskozené ochranné zafizeni ihned vymeérite.
Opravy elektrickych zafizeni smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar.

9. Reseni problému

Motor nelze spustit

*Zadné napéti-

Zkontrolujte sitovou pojistku.

*Vadny motor, spina¢ nebo kabel-
Kontaktujte odbornika s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Skli¢idlo se uvolnilo

*Spina nebo olej na trnu kuZelu-

Kontaktni plochy na vietenu a skli¢idle nesmi
byt mastné

Vibrace stroje

*Spatné napnuti femene-
Zkontrolujte napnuti femene.
*Sucha objimka vretene-
Namazte objimku vietene.

*Volny kotou€ femene vietene-
Pevné utahnéte matici vietene.

* Volny kotou€ femene motoru-
Pevné utahnéte zavitovy cep.

* Opotfebovany vrtak-
Naostrete vrtak.

Vrtak se zahfiva
* Spatné zvolené otacky-
Zredukujte otacky.

* Vrtak se zahlcuje tfiskami-
Davejte Castsji zpétny chod.
* Opotfebovany vrtak-
Naostrete vrtak.

* Volny kotou€ femene vietene-
Pevné utahnéte matici vietene.

* PFilis maly posuv-
Zvyste posuv.
Vrtany otvor neni v ose / je vétsi

* Vrtak je asymetricky nabrouseny-
Nechte spravné nabrousit vrtak.

* Pfestaveny doraz-
Nasadte centrovany vrtak.

* Zprohybany vrtak-
Nasadte novy vrtak.

* Vrtak neni dobfe upnuty-
opét upnéte vrtak.

10. PrisluSenstvi
vice informaci na www.igm.cz.
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Radialna vitacka
JDR-34
JDR-34F

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-17 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za doveru, ktoru ste nam preukazali pri ndkupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatelov JET JDR-34 / JDR-34F Radialne vitacky pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto ndvode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost a vykon. Dodrziavajte bezpe¢nost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpeénost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu¢énost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozZenie

Montaz

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Chod Stroje

7. Vymena nastroje a nastavenia stroja
Vymena skluCovadla

Nastavenie hibky dorazu

Zmena otacok

Naklon stola

Nastavenie vratnej pruziny

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche

10. Prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajlcej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucéenie

Tato stojanova vitacka je ur¢ena vyhradne na
vitanie dreva, umelej hmoty a obrabitelnych kovov.
Vftanie inych materialov je dovolené iba po
konzultacii s dodavatelom

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Nikdy nevftajte magnézium - vysoké
nebezpecenstvo poziaru!

Stroj méze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca. Riziko
nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaji ho
odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovny
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Pri praci na stroji nenoste ziadne rukavice.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a moézu viest k tazké zranenia, vzdy s nimi
zaobchadzajte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stal stroj na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovny plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustite pracovny priestor stroj vzdy
vypnite.

Nikdy nepracujte pri otvorenej ochrane
skluovadla alebo krytu remena.

Pred zapnutim stroja odstrante kfu¢
skluovadla a iné nastroje.

Dodrzujte minimalny a maximalny rozmer
vftaného materialu.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Odstrariujte triesky a kusky materialu len
pri zastavenom stroji. S pouzitim vhodného
nastroja.

Nestavajte sa na stro;j.

Poruchy na elektrickej pripojke smie opravovat
iba elektrikar. Poskodeny elektricky kabel ihned
vymerite.

Vsetky upravy alebo udrzby so
strojom vykonavaijte iba
pri odpojenom zdroji energie.

Zaistite vftany material proti spoluotaceni.
Na upevnenie materialu pouzivajte upinacie
prilozky, zverak alebo pomocny pripravok.

Nikdy nedrzte material iba rukami.
Pred zaciatkom prace skontrolujte, ¢i je material
spolahlivo upnuty.

Preskusanie spravneho upnutie vitacej hlavy a
vftacieho stola vykonavajte, nez zapnete stro;j.

Nepouzivajte na tomto stroji ziadne nastroje s
drétenymi kefami alebo brusiace nastroje.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku, horucimi
obrobky a trieskami.

Nebezpecenstvo poranenia rotujucim nastrojom
a sklucovadlom.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny kotug.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data

JDR-34: )
VylozZenie vretena od stlpa 235 mm
Zdvih pri vitani 80 mm

www.igm.sk
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Uchytenie vretena MK-2
Rychloupinacie sklu¢ovadlo 16 mm
Priemer stipa 60 mm
Velkost stola 220x230 mm
Moznost naklopenia stola +90°
Naklopenie vrtacie hlavy 45° vpravo

90° vlavo
Pocet rychlosti 5

500-2500 ot/min
830x320x760 mm
42 kg

Rozsah otacok
Rozmery
Hmotnost stroja

Siet'ova pripojka 230 V ~1 N/PE 50Hz

Vykon 0,35 kW /S1 100%
Prikon 0,6 kW / S6 40%
Prevadzkovy prad 22A
Trieda lasera 2 <1mW, 400-700nm
PredlZzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Istenie 10A
JDR-34F:
VyloZenie vretena od stipa 650 mm
Zdvih pri vitani 80 mm
Uchytenie vretena MK-2
Rychloupinacie sklu¢ovadlo 16 mm
Priemer stipu 73 mm
Veflkost stola D 300 mm
Moznost naklopenia stola +90°
Naklopenie vftacie hlavy 45° vpravo
90° vlavo
Pocet rychlosti 5

500-2500 ot/min
830x320x1660 mm
61 kg

Rozsah otacok
Rozmery
Hmotnost stroja

Siet'ova pripojka 230 V ~1 N/PE 50Hz

Vykon 0,35 kW / S1 100%
Prikon 0,6 kW / S6 40%
Prevadzkovy prud 22A
Trieda lasera 2 <1mW, 400-700nm
Predlzovaci kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?

Istenie 10A

Poznamka: Technické udaje v tomto navode su
vSeobecné informacie. Tieto udaje boli aktualne
v ¢ase vydania tohto manualu..Vyrobce si
vyhradzuje pravo na zmenu konstrukcie a
vybavenie bez predchadzajuceho upozornenia.

Druhy zat'azenia elektrickych motorov

S$1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.2 Hlu€énost’

Hladina akust. tlaku (podla EN 11202):
Volnobeh LpA 70,4 dB(A)
Praca LpA 80,4 dB(A)
Uvedené hodnoty su emisné hladiny a nemusia
byt vnimané ako bezpeéna prevadzkova
hladina.

Maju uzivatelovi umoznit odhad ohrozenia a
rizika v zavislosti na meniacich sa pracovnych
podmienkach.

4.3 Obsah dodavky

Vftacia hlava - komplet

vitacie stol

Stip a vyskové vedenie stola
Zakladna stroja

16mm rychloupinacie skfu¢ovadlo
Upinaci tfi MK2

3ks paky pre posuv pri vitani
Laserovy ukazovatel pre uréenie pozicie vitanie
Zvieracia paka pre vedenie stola
Klucka pre vedenie stola

Naradie na obsluhu

Prislusenstvo pre montaz

Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

5. Preprava a uvedenie do prevadzky
5.1. Preprava a instalacia
Stroj sa dodava v uzavretom obale ulozeny v

polystyrénovej vyplni.

Pri manipulacii zaistite stroj proti prevrhnutiu.
Stroj je ureny pre pracu v uzavretych
priestoroch a musi byt ukotveny na pevnu a
rovnu plochu.

Z dévodu lahkej prepravy nie je stroj kompletne
zmontovany.

5.2 Montaz

Ak zistite po€as vybalovania stroje akékolvek
poskodenie, okamzite informujte Vasho
predajca. Stroj neuvadzajte do prevadzky.
Zlikvidujte prosim obaly s ohfadom na zivotné
prostredie.

Odstrarite vSetok konzervacné tuk jemnym
rozpustadiom.

Poznamka:

Vitacia hlava je t'azka! Pri manipulacii bud'te
opatrni. Pre jednoduchsie nasadenie vitacej
hlavy na stip, poziadajte o pomoc druhti osobu.

Pred montazou vftacie hlavy vlozte pero do
drazky (B, obr. 1).

Obr. 1

Nastavte vftaci hlavu rovnobezne so stipom
stroje a utiahnite upinaciu paku.

5.3 Elektricka pripojka

VSetky elektrické pripojenia (sietova pripojka,
predlzovaci kabel) musi zodpovedat predpisom
a platnym normam. Sietové napatie a kmitocet
musia suhlasit' s idajmi uvedenymi na Stitku na
stroji.

Pripojenie do elektrickej siete musi byt chranené
poistkou 10 A.

Pouzivajte iba pripojné vedenia s

oznacenim HO7RN-F.

Pripojenie a opravy elektrického

vybavenia smie vykonavat len odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou.

5.4 Zapnutie a vypnutie stroja

Pomocou zeleného tlacidla na hlavnom paneli
sa stroj zapina. Pomocou ¢erveného tlacidla sa
stroj vypina.

6. Prevadzka stroja

Nastavte vy$ku stola a doraz hibky tak, aby ste
nezaparali do stola. Pouzite vhodny kus dreva
ako kryt stola, chranite stél i vrtak.

Upevnite vitany material k stolu pomocou
svoriek alebo zveraku, aby ste zabranili tocenie
spolu s vrtakom.

Zvolte silu posuvu tak, aby vrtak vftal plynulo.
Prili§ maly posuv vedie k opotrebovaniu vrtaka
a palenie materialu, prili§ vysoky posuv méze
zastavit motor alebo zlomit' vrtak.

Odporucania otacky pre vrtak 10mm HSS:

Drevo: 2000 ot/min
Umela hmota: 1500 ot/min
Hlinik: 1500 ot/min
Mosadz: 1500 ot/min
Liatina: 1000 ot/min
Ocel (C15): 800 ot/min
Ocel (C45): 600 ot/min
Nerezova ocel: 300 ot/min

VSeobecne plati ze:
Cim mensi je priemer vrtaka, tym je vySSi pocet
otacok.

Drevo potrebuje vysSi pocet ota€ok nez kov.
Kov sa musia vrtat' pri niz8ich otackach, v
pripade potreby pouzite olej

Pozor:

Vzdy drzte ruky v dostato¢nej vzdialenosti od
rotujuceho nastroja.

Triesky a kusky materialu odstranuijte len pri
vypnutom stroji.

Vzdy zatvorte kryt sklu¢ovadla a remenice pred
zapnutim stroja.

Ak pouzivate zverak, vzdy ho pevne
naskrutkujte na stol.

Nikdy nepracujte priamo ,z ruky“ (volne
polozeny material bez upevnenia na stole),
mimo lestiacich prac.

DIhé kusy materialu podoprite.

Nepouzivajte drotené kefy, frézy, noze alebo
brusiace nastroje na tomto stroji.

Nikdy neobrabajte magnézium - vysoké
nebezpecenstvo poziaru!

Krizovy laser:

Pouziva sa pre presné uréenie otvoru v obrobku.
Krizovy laser (S, Obr. 7) mozno zapnut alebo
vypnut.

Poznamka:

Laser triedy 2.

Nikdy sa nepozerajte do laserového luca.
Nesmerujte laserovy 1€ na osoby alebo na
zvierata.

Nepouzivajte laser v pripade reflexnych
materialov. Odrazené svetlo je nebezpecné.

7. Vymena nastroje a nastavenia stroja
VSeobecné pokyny:

Pred zaciatkom nastavovanie alebo nastavenia
sa stroj musi zabezpedit proti pripadnému
spusteniu, a to vytiahnutim zastréky zo zasuvky.

7.1 Vymena vretena

Odpoijte stroj od zdroja el. energie.

Spustite objimku pomocou rukovate.

Otacajte vreteno az sa otvor vretena a otvor na
objimke budu kryt (Obr. 2).

Nastrcte klin (A, Obr. 2) do otvoru a zlahka nar
poklepte. Zaistite vreteno proti padu s pomocou
druhej osoby alebo podoprenim.

Obr. 2

7.2 Nastavenie hibkového dorazu
K vitanie viac dier v rovnakej hibke pouzite
hibkovy doraz.

Upnite vrtak do sklu¢ovadla a pakou pre posuv
spustite skludovadlo na poZzadovanu hibku.
Druhou rukou posuvaijte stavaciu maticu

(A, Obr.3) na hibkovom doraze (B) aZ na zarazku.

www.igm.sk

-8-

icM



Obr. 3

Vrtak sa teraz zastavi vzdy v tejto vyske.

Pre uvolnenie hibkového dorazu tocte istiacu
maticu proti smeru hodinovych ruciciek az na
vrchol dorazu.

7.3 Zmena poctu otacok

Uvolnite istiace skrutku na kryte remenice a kryt
otvorte.

Stitok s grafom, ktory ukazuje otagky vretena a
usporiadanie pasov, je pripevneny na vnutornej
strane krytu remenice (A, Obr. 4). Podla grafu
sa orientujte pri kazdej zmene poctu otacok.

Zmena poctu otacok:

Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.

Uvolnite remen, zmente polohu pasu, podla
poctu poZadovanych otacok.

Utiahnite remen.

Zatvorte kryt remena.

7.4 Naklon stola
Vytiahnite el. kabel zo zasuvky.
Povolte skrutky so Sesthrannou hlavou.

Poznamka:

Skrutky so Sesthrannou hlavou, len mierne
povolte, aby ste stolom mohli pohnut, ak
skrutky uvolnite moc méze cela zostava
spadnut.

7.5 Otocenie vitacieho vretena
Odpojte zdroj napajania.

Vftacia hlava oto€na o 45° doprava (R) a 90°
dolava (L).

Ak chcete otocit 0 90° vytiahnite poistny kolik
(E, Obr 5).

Uvolnite upinaciu paku (F, obr. 4) a zapnite tie,
v stlade s rozsahom a zakladné linie (G).

F

Obr. 4

Dotiahnite upinacie paky.

Obr. 5

7.6 Uprava vyloZenie vretena vitacky
Odpojte stroj od zdroja elektrickej energie.

Vitacia hlava sa moze otagat okolo stipu o 360°.

Ak chcete otocit, povolte upinaciu paku
(H, Obr.5).

VyloZenie vitatky mozno zmenit po uvolneni
paky (F, Obr. 4) Otac¢anim kolieska (I, Obr. 6)
nastavite presné vylozZenie.

Obr. 6
Utiahnite upinaciu rukovat.
7.7 Nastavenie zameriavacieho laseru
Oba linearne laseroveé luce (J, Obr. 7) musia

byt nastavené tak, aby sa ich lG¢e zbiehali do
stredového otvoru.

Ak chcete nastavit, uvolnite skrutku (K, Obr. 7).

Upozornenie:
Trieda lasera: 2

Obr. 7

8. Udrzba a kontrola

Vseobecné pokyny

Pred udrzbarskymi, €istiacimi a
opravarenskymi pracami sa stroj musi
zabezpecit’ proti uvedeniu do prevadzky.

Vypnite hlavny vypina¢ a stroj odpojte od zdroja

elektrickej energie.
Stroj pravidelne premazavaijte.

- Vreteno - hnaci drazkovy hriadel

- Vreteno - ozubenie objimky

Cistite stroj v pravidelnych ¢asovych
intervaloch.

Po8kodené ochranné zariadenia ihned
vymerite.

Opravy elektrickych zariadeni smie vykonavat
len kvalifikovany elektrikar.

9. Riesenie problémov

Motor nemozno spustit’

* Zadné napéti -

Skontrolujte sietovu poistku.

* Chybny motor, spina¢ alebo kabel -
Kontaktujte odbornika s elektrotechnickou
kvalifikaciou.

Sklucovadlo sa uvolnilo

* Spina alebo olej na tfni kuzelu -
Kontaktnej plochy na vretene a sklu¢ovadle
nesmie byt mastné

vibracie stroje

* Zlé napnutie femene -
Skontrolujte napnutie remena.
* Sucha objimka vretene -
Namazte objimku vretena.

* Volny kotu¢ remenia vietene -
Pevne utiahnite maticu vretena.
* Volny kotu¢ remefia motoru -
Pevne utiahnite zavitovy ¢ap.

* Opotrebovany vrtak -
Naostrite vrtak.

Vrtak sa zahrieva
* Zle zvolené otacky -
Zredukujte otacky.

* Vrtak sa zahlcuje tfiskami -
Davaijte Castejsie spatny chod.

* Opotrebovany vrtak -
Naostrite vrtak.

* Volny kotu¢€ remena vietene -
Pevne utiahnite maticu vretena.

* Prili§ maly posuvného -
Zvyste posuv.

Vritany otvor nie je v osi / je vacsi
* Vrtak je asymetricky nabrouseny -
Nechajte spravne nabrusit’ vrtak.

* prestavany doraz -
Nasadte centrovany vrtak.

* Sprehybanie vrtak -
Nasadte novy vrtak.

* Vrtak nie je dobre upnuty -
opat’ upnite vrtak.

10. PrisluSenstvo
viac informacii na www.igm.sk.
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat

Termék: Asztali furégép
JDR-34
JDR-34F

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjlik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

A miiszaki dokumentacioét 6sszeallitotta:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-17 Carl Miller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

K&dszonjik a bizalmat, amelyet mutattak neklink az j JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JDR-34 / JDR-34F Asztali
furogépek tulajdonosanak és felhasznaldjanak késziilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsagert. Kérjik, gondosan
és részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasités szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznélata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. Garancia

3. Biztonsag

Utmutato

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok
Zajszint

Csomagolas tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas

Osszeszerelés

Elektromos csatlakozé

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Szerszam cseréje és gép beallitasa
Tokmany cseréje Mélysegutk6zd beallitasa
Fordulatok szabalyozasa

Asztal dontése

Visszahuzo rugé beallitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal

10. Opcionalis tartozékok

1. Megfeleléségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o./ IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
erds gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

Ez a furégép kizarolag fa, manyag és
megmunkalhat6 fémek furasara szolgal. Mas
anyagok furasa csak a forgalmazéval vald
egyeztetés utan lehetséges.

Mas anyagok csiszolasa csak a forgalmazoval
valé egyeztetés utan lehetséges.

Tartsa be a minimalis térvény altal adott korhatart.

Soha ne furjon magnéziumot - tiizveszély!

A gép csak tokéletes miiszaki allapotban
hasznalhato. A hasznalati utasitas mellett tartsa
be orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait

Tartsa be az altalanosan elismert miszaki
szabalyokat fa- és fémmegmunkalasra
elektromos gépekkel.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megeértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és véddéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétoket,
gyUriket, lancokat és nyakkenddket tegye félre.
Kizarolag munkacipét hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi el6irasokat.

Munka kézben ne hasznaljon laza keszty(it.
Mindig viseljen védészemuveget és
hallasvédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz.

Poros koérnyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafelliletet tisztan. Ne érjen a géphez Gizem
kdzben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitoszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
koril Gzem kdézben. Sose hagyja fellgyelet
nélkul a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.
Soha ne nézzen a lézersugarba.

A lézert ne iranyitsa emberekre vagy allatokra.

Ne hasznalja a |ézert, ha erésen tikr6z6d6
anyagot fur. A tikrozott fény veszélyes.

Soha ne dolgozzon nyitott tokmany vagy ékszij
boritasnal.

A gép bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a tokmany
kulcsat és mas szerszamokat.

Tartsa be a minimalis és maximalis furt anyag
méreteit.

Munka kézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

Csak kikapcsolt gépnél tavolitsa el a
forgacsokat és anyagdarabokat megdelel6
szerszammal.

A gépre ne allitson semmit.

Seérult elektromos csatlakozo javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérllt tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos halézatbol kihuzott
allapotban végezze.

Biztositsa a furt anyagot elfordulas ellen. Az
anyag rogzitéséhez hasznaljon szoritépofat,
szoritét vagy segédeszkozt.

Soha ne érjen az anyaghoz csak kézzel. Munka
megkezdése el6tt ellendrizze, hogy az anyag
helyeseb van-e rogzitve.

A fardfej és furdasztal helyes rogzitésének
ellendrzését a gép bekapcsolasa elé6tt hatjsa
végre.

Ne hasznaljon ezen a gépen drotkefés vagy
csiszol6 szerszamokat.

3.3 Kockazatok

Az utmutatd szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elrepll6 forgacsok veszélye.

Forgd szerszam és tokmany veszélye.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel elszivo berendezést!.
Vigyazzon a sérilt elektromos kabelre.

4. Gép specifikacidja

4.1 Miiszaki adatok

JDR-34:
Orso tavolsaga oszloptol 235 mm
Loket furasnal 80 mm
Orso6 befogatasa MK-2
Gyorsbefogo tokmany 16 mm
Oszlop atméréje 60 mm
Asztal méretei 220x230 mm
Asztal donthetésége +90°
Furéfej donthetésége 45° vpravo
90° vlavo
Sebességek szama 5

Fordulatszam tartomany  500-2500 ford./perc

www.igmtools.hu
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Méretek
Gép sulya

830x320x760 mm
42 kg

Elektromos csatlakozé 230 V ~1 N/PE 50Hz
Kilépd teljesitmény 0,35 kW / S1 100%
Belépé teljesitmeny 0,6 kW / S6 40%

Aramer@sség 22A
Lézer osztalya 2 <1mW, 400-700nm
Hosszabbité kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Biztositék 10A
JDR-34F:
Orso tavolsaga oszloptdl 650 mm
Loket furasnal 80 mm
Orso befogatasa MK-2
Gyorsbefogo tokmany 16 mm
Oszlop atmérdje 73 mm
Asztal méretei D 300 mm
Asztal donthet&sége +90°
Furofej donthetésége 45° vpravo
90° vlavo
Sebességek szama 5
Fordulatszam tartomany  500-2500 ford./perc
Méretek 830x320x1660 mm
Gép sulya 61 kg

Elektromos csatlakoz6é 230 V ~1 N/PE 50Hz
Kilépé teljesitmény 0,35 kW /S1 100%
Belépé teljesitmény 0,6 kKW / S6 40%

Aramer&sség 22A
Lézer osztalya 2 <1mW, 400-700nm
Hosszabbito kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?

Biztositék 10A

Megjegyzés: A miiszaki adatok ebben az
Utmutatéban altalanos informaciok. Ezek az
adatok akkor voltak aktualisak, amikor kiadtak
az utmutatot. A gyartd fenntartja a jogot a
felépités valtoztatasara el6leges figyelmeztetés
nélkal.

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 — Folyamatos terhelés

S2 — Rovidtavu terhelés

(szlinetek kikapcsolt motorral lehilésért)
S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint):

Alapjarat LpA 70,4 dB(A)
Uzem kézben LpA 80,4 dB(A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket. A munkakérilmények valtozéak,

ez az informacié a kezeld jobb veszély és
kockazatok megbecsulésére szolgal.

4.3 Csomagolas tartalma
Furofej — komplett

Furéasztal

Oszlop az asztal magassagi vezetésre
Gép alapzata

16mm gyorsbefogd tokmany
Befog6 hegy MK2

3db kar furas kozbeni tolasra
Szoritokar az asztal vezetéséhez
Klikk az asztal vezetéséhez
Szerszamok kezeléshez
Tartozékok szereléshez
Hasznalati utmutaté
Cserealkatrészek listaja

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

A gép zart csomagolasban van szallitva
polisztirol kitoltésben.

Kezelés kdzben biztositsa a gépet borulas
ellen. A gép belsd helyiségekben valé munkara
szolgal és stabilan kell allnia egyenes és
szilard feluleten A gép kicsomagolas utan nincs
teljesen 6sszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne

helyezze Gzembe és hivja forgalmazojat.
Kérjlk, a csomagolast kornyezetbarat médon
tavolitsa el.

A tartosito zsirt finom olddszerrel tavolitsa el.

Megjegyzés:

A furofej nehéz! Kezelésénél legyen
6vatos. A furéfej oszlopra valé egyszeriibb
feliiltetéséhez kérjen segitséget egy masik
személytol.

A furofej felszerelése el6tt helyezze a nyelvet a
horonyba (B, Kép 1).

Keép 1

Allitsa a faréfejet parhuzamosan az oszloppal
és huzza meg a befogokart.

5.3 Elektromos csatlakozé

A halozati csatlakozénak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A halézati
feszultségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jel6lésl kabelt hasznaljon.
Biztositék = 16A.

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

5.4 Uzembe helyezés

A zdld gomb segitségével az iranyitépulton a
gép bekapcsol és a piros gomb segitségével
kikapcsol.

6. Munka a géppel

Allitsa be az asztal magassagat és
mélyseégitkdzét ugy, hogy ne furjon az
asztalba. Hasznaljon megfelel6 fadarabot, mint
asztalboritast, védi igy az asztalt és furét is.
Rogzitse a furt darabot az asztalhoz szorité
segitségével ugy, hogy megakadalyozza a
darab elfordulasat a fardval.

Atolas erejét ugy valassza, hogy a furé
folytonosan furjon. Tul kicsi tolas a furo
elhasznaldédasahoz és anyag égetéséhez
vezet, a tul gyors tolas megallithatja a motort
vagy eltérheti a furot.

Ajanlott fordulatok 10mm HSS furéhoz:

Fa: 2000 ford./perc
Flanyag: 1500 ford./perc
Aluminium: 1500 ford./perc
Sargaréz: 1500 ford./perc
Ontvény: 1000 ford./perc
Acél (C15): 800 ford./perc
Acél (C45): 600 ford./perc

Rozsdamentes acél: 300 ford./perc
Altalanosan érvényes:

Minél kisebb a furé atmérdje, annal nagyobb a
fordulatszam.

A fa nagyobb fordulatszamot igényel mint a
fém. A fémet kisebb fordulatszammal kell farni,
sziikség esetén hasznaljon olajat.

Vigyazat:

Az ujjait tartsa mindig elegendé tavolsagban a
forgd szerszamtol.

A forgacsokat és anyagmaradékokat csak
kikapcsolt gépnél tavolitsa el.

Mindig zarja be a tokmany és ékszij boritasat.
Ha szoritét hasznal, mindig szilardan

csavarozza az asztalra.

Nepouzivajte drotené kefy, frézy, noze alebo
brusiace nastroje na tomto stroji.

Nikdy neobrabajte magnézium - vysoké
nebezpecenstvo poziaru!

Sose dolgozzon rogzités nélkuli
munkadarabbal, kivéve a csiszolo
munkalatokat.

Hosszt munkadarabokat tamasszon ala. Ne
hasznaljon drotkeféket, marokat, késeket vagy
csiszol6 szerszamokat ezen a gépen.

Soha ne furjon magnéziumot - tlizveszély!

Kereszt lézer:

A nyilas pontos kijel0lésére szolgal a
munkadarabon. A kereszt 1ézer (S, Kép 7) ki- és
bekapcsolhaté.

Megjegyzés:

Lézer osztaly 2.

Soha ne nézzen a lézersugarba. A lézert ne
iranyitsa emberekre vagy allatokra.

Ne hasznalja a lézert, ha erésen tlkr6z6d6
anyagot fur. A tikr6zott fény veszélyes.

7. Szerszam cseréje és gép beallitasa
Altalanos utasitasok:

Minden beallitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.

7.1 Tokmany cseréje

El6szdr hizza ki a gépet az el. konnektorbdl.
Engedje le a foglalatot a markolat segitségével.
Forgassa az orsét, amig a nyilas az orsén nem
fogja takarni a nyilast a foglalaton (Kép 2).
Tolja be az éket (A, Kép 2) a nyilasba és
enyhén kopogtassa meg. Biztositsa az orso6t
leesés ellen masik személy vagy alatamasztas
segitségével.

Kép 2

7.2 Mélységiitkozo beallitasa
Tobb nyilas furasahoz azonos mélységben
hasznaljon mélységutkozét.

Fogassa a furét a tokmanyba és a tolas karjaval
engedije a tokmanyt a kivant mélységre. Masik
kezével tolja a beallité anyat (A, Kép 3) a
mélységlitkozén (B) a bevésésre.

www.igmtools.hu
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A faré mindig ebben a magassagban fog
megalini.

A mélységlitkozé lazitasahoz forgassa a
biztositd anyat az 6ra jarasaval ellentétes
iranyban az (itkdz6 csucsaig.

7.3 Fordulatok szabalyozasa

Engedje meg a biztositocsavart az ékszij
boritasan és a boritast nyissa ki.

A cimke a grafikonnal, amely mutatja az ors6
boritas belsején van elhelyezve (A, Kép 4). A
grafikon szerint jarjon el minden fordulatszam
véltoztatasnal.

Fordulatok szamanak valtoztatasa:
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbdl.
Lazitsa meg az ékszijat, valtoztassa meg a
szalag pozicidjat a kivant fordulatok szerint.
Huzza meg az ékszijat. Zarja be az ékszij
boritasat.

7.4 Asztal dontése
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbdl. Engedije
meg a hatoldalu fejl csavarokat.

Megjegyzés:

A csavarokat csak enyhén lazitsa meg, hogy
az asztal tudja mozgatni. Ha a csavarokat
tulsagosan megengedi, az egész Osszeallitas
leeshet.

7.5 Furé orsé megforditasa
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbal.

A furéfej fordithatd 45° jobbra (R) és 90° balra
(L)

Ha el akarja forgatni 90°, huzza ki a biztosité
éket (E, Kép 5).

Engedje meg a befogé kart (F, Kép 4) és
kapcsolja be azokat, az alap vonal tartomanya
alapjan (G).

F

Kép 4

Huzza meg a befogé karokat.

Kép 5

7.6 Orso kihelyezésének beallitasa
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbadl.

A furéfej forgathatd az oszlop korll 360°-ban.

Ha el akarja forgatni, engedje meg a befogd
kart (H, Kép 5).

A furo kihelyezése beallithaté a kar lazitasa
utan (F, Kép 4). A tarcsa forgatasaval bedllitia a
pontos kihelyezést (I, Kép 6).

Kép 6
Huzza meg a befogo kart.

7.7 beméro6 lézer beallitasa

Mindkét linearis lézersugarnak ugy kell lennie
beallitva (J, Kép 7), hogy a sugarak a kdzéps6
nyilasban talalkozzanak.

Ha be akarja allitani, lazitsa meg a csavart (K,
Kép 7).

Figyelmeztetés:
Lézer osztaly: 2
Ne nézzen a lézersugarba.

Kép 7

8. Karbantartas és ellen6rzés

Altalanos megjegyzés:

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.

Kapcsolja ki a fékapcsolét és a gépet huzza ki
az aramforrasbdl.

A gépet rendszeresen kenje.

- Ors6 — hajtd bordastengely

- Ors6 — foglalat fogazasa

A gépet rendszeresen tisztitsa.

A sérllt védbfelszerelést azonnal cserélje ki.
Elektromos részek javitasat csak villanyszereld
hajthatja végre.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

*Nincs aram — ellenérizze az aramforrast és
biztositékot.

Motor, kapcsol6 vagy kabel meghibasodasa —
hivjon villanyszerel6t.

A tokmany kilazult

*Mocsok vagy olaj a kup hegyén -

Az érintkezési fellletek az orsén és tokmanyon
nem lehetnek zsirosak.

Gép vibracioi

*Ekszij helytelen feszitése
—Ellenbrizze az ékszij feszességét.
*Ors6 szaraz foglalata

- Kenje meg az orsé foglalatjat.

*Ors6 ékszijanak laza korongja —erésen huzza
meg az orsé anyajat.

*Motor ékszijanak laza korongja

—Erésen huzza meg a menetes csavart.
*Elhasznalddott furo

—Elezze meg a furét.

A faré forrésodik
*Rosszul valasztott fordulatok —csOkkentse a
fordulatokat.

*A furé eltomédik forgaccsal
—Hasznaljon gyakrabban visszamenetet.

*Elhasznalddott furé-
Elezze meg a furoét.

*Orso6 ékszijanak laza korongja
—er@sen huzza meg az orso anyajat.

*Tul kicsi tolas-

Novelje a tolast

A fart nyilas nincs tengelyben/nagyobb
A fur6 aszimmetrikusan koészorult —
Koszorlltesse meg helyesen a furét.

-Atallitott Gtk6z6-
helyezzen fel kdzpontozott furét.

Elhajlott furé-helyezzen fel aj furot.

A furé nincs jol befogatva-ujra fogassa be a
furot.

10. Opcionalis tartozékok
Tobb informacié a www.igmtools.hu.
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CE-Deklaracja zgodnosci

Produkt: Wiertarka radialna
JDR-34
JDR-34F

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2010-08-17 Carl Miller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JDR-34 / JDR-34F Wiertarki radialnej, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przediuzenia zywotnosci z maszyny nalezy korzysta¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegac wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie
Transport i rozpakowanie
Montaz

Potaczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Zmiana narzedzia i ustawienie maszyny
Wymiana uchwytu zaciskowego

Regulacja ogranicznika gtebokosci

Zmiana predkosci

Przechylenie stotu

Regulacja sprezyny powrotnej

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w razie awarii

10. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgcji.

2. Serwis gwarancyjny JET

Firma IGM zawsze stara si¢ dostarcza¢ produk-
ty o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Kolumnowa wiertarka radialna przeznaczona
jest wytgcznie do wiercenia w drewnie,
tworzywach sztucznych oraz maszynowo
obrabianych metalach.

Wiercenie do innych materiatow jest dozwolone
wylacznie po wczesniejszej konsultacji z
dostawca.

Nalezy przestrzegac¢ okrslonego przez prawo
dozwolonego wieku oso6b obstugujgcych
maszyne.

Nigdy nie wolno wierci¢ do magnezu - grozi
ryzykiem pozarul!

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogdinych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrébki drewna i metalu.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sig z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogolne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy usung¢. W razie
jakiejkolwiek usterki oston prosze natychmiast
wymieni¢ uszkodzong ostone ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatkg na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
bizuterii, zegarkow lub krawatéw.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatéw oraz sportowego obuwia.

Podczas pracy na maszynie nie wolno nosi¢
rekawic roboczych.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z :okularow
ochronnych, ochraniaczy stuchu, maski

ochronnej

Narzedzia s3 ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni.

Aby zapobiec ryzyku przewrdcenia maszyna
musi by¢ przykrecona.

Zadbaj o odpowiednie o$wietlenie miejsca
pracy.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze nalezy nosi¢ maske ochronna.
Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza w pracy.

Utrzymuj czysta powierzchnig robocza.
Nigdy nie wolno dotyka¢ witgczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.

Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj, zeby zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie wolno patrze¢ w wigzke lasera.

Nie nalezy ustawia¢ zadnych urzadzen
optycznych przed wigzka lasera.

Nie wolno kierowa¢ wigzki laserowej na ludzi
lub zwierzeta.

Na materiatach silnie odbijajgcych $wiatto nie
nalezy uzywac wigzki laserowej. Odbite swiatto
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie wolno pracowac z otwartg ostong
uchwytu zaciskowego lub paska.

Przed uruchomieniem maszyny usun klucz
uchwytu zaciskowego oraz wszystkie inne
narzedzia.

Nalezy spetic¢ wszystkie specyfikacje
dotyczace maksymalnego lub minimalnego
rozmiaru obrabianego przedmiotu.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Oczyszczanie z wiorow i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
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maszyna jest wytgczona.

Zawsze korzystaj z odpowiednich narzedzi.
Podtaczanie i réznego rodzaju naprawy
instalacji elektrycznych moze przeprowadzaé
wylacznie wykwalifikowany elektryk.

Natychmiast wymien uszkodzony lub zuzyty
przewdd zasilajgcy.

Przed przystapieniem do
konserwaciji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odtgczy¢ od zrodta zasilania.

Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢
przed mozliwoscig obrécenia sie. W celu
przytrzymania obrobku zastosuj przeznaczone
do tego przyrzady, sciski lub imadta.

Nigdy nie wolno przytrzymywac obrabianego
przedmiotu rekami.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
obrabiany materiat jest dobrze zamocowany.

Przed wigczeniem maszyny sprawdz, jesli
gtowica wiertarska oraz stot wiertarski sg
odpowiednio zamocowane.

Nie uzywaj zadnych szczotek drucianych ani
narzedzi szlifierskich.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego uzywania maszyny,
nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujace ryzyka:
Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane
wirujgcym narzedziem oraz uchwytem
zaciskowym.

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego przedmiotu, gorgcego
obrabku lub latajgcymi wiérami.

Uwaga na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony na oczy, uszy i drogi
oddechowe.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

JDR-34:

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 235 mm
Skok podczas wiercenia 80 mm
Mocowanie wrzeciona MK-2
Uchwyt szybkomocujgcy 16 mm
Srednica kolumny 60 mm
Rozmiar stotu 220 x 230 mm
Mozliwos¢ nachylenia stotu +90°

Przechylenie gtowicy wiertarskiej

045 °w prawo 0 90 ° w lewo
llo$¢ predkosci 5
Zakres predkosci 500-2500 obr./min
Wymiary 830 x 320 x 760 mm
Waga maszyny 42 kg

Potaczenie sieciowe 230 V ~ 1 N/ PE 50Hz

Napiecie 0,35 kW /S1 100%
Pobdér mocy 0,6 kW / S6 40%
Prad operacyjny 22A
Klasa lasera 2 <1 mW, 400-700 nm
Przedtuzacz (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 10A
JDR-34F:

Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny 650 mm
Skok podczas wiercenia 80 mm
Mocowanie wrzeciona MK-2
Uchwyt szybkomocujgcy 16 mm
Srednica kolumny 73 mm
Rozmiar stotu D 300 mm
Mozliwos¢ nachylenia stotu +90°

Przechylenie gtowicy wiertarskiej o

45 ° w prawo o 90 ° w lewo
llos¢ predkosci 5
Zakres predkosci 500-2500 obr./min
Wymiary 830 x 320 x 1660 mm
Waga maszyny 61 kg

Potaczenie sieciowe 230 V ~ 1 N / PE 50Hz

Napiecie 0,35 kW /S1 100%
Pobdér mocy 0,6 kW / S6 40%
Prad operacyjny 22A
Klasa lasera 2 <1 mW, 400-700 nm
Przedtuzacz (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 10A

Uwaga: Specyfikacje opisane w niniejszej
instrukcji sg informacjami ogéinymi. Dane
te byly aktualne w momencie publikacji
instrukcji. Producent zastrzega sobie prawo
do jakiejkolwiek zmian konstrukcyjnych oraz
zmian w wyposazeniu bez uprzedniego
powiadomienia.

Typy obciazen silnikow elektrycznych

S1 - Trwate obcigzenie

S2 — Krétkoczasowy bieg ( przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)

S6 - Przerywane obcigzenie ( naprzemiennie
obcigzenie z jatowg predkoscig obrotowg)

4.2 Poziom hatasu
Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z
norma EN 11202):
Predkos¢ biegu jatowego LpA
Predkos¢ robocza

70,4 dB(A)
80,4 dB (A)

Podane wartosci przedstawiajg poziom emisji
i nie moga by¢ postrzegane jako bezpieczny
poziom operacyjny.

Pozwalajg uzytkownikowi jedynie oszacowacé
zagrozenie i ryzyko w zaleznosci na
zmieniajgce sie warunki pracy.

4.3 Zakres dostawy

Gtowica wiertarska - komplet

Stot do wiercenia

Kolumna i prowadnica wysokosci stotu
Podstawa maszyny

Szybkomocujacy uchwyt zaciskowy 16 mm
Trzpieh mocujgcy MK2

3 szt. dzwigni do posuwu podczas wiercenia
Wskaznik laserowy do okres$lania pozycji
wiercenia

Dzwignia zaciskowa dla prowadnicy stotu
Uchwyt dla prowadnicy stotu

Narzedzia

Akcesoria montazowe

Instrukcja obstugi

Lista czgsci zamiennych

5. Transport i uruchomienie
5.1Transport i instalacja

Maszyna dostarczana jest w zamknietym
opakowaniu wypetnionym polistyrenem.
Maszyne nalezy podczas manipulacji
zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.
Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
przymocowana do wytrzymatej i ptaskiej
powierzchni.

Ze wzgledow transportowych maszyna nie jest
catkowicie zmontowana.

5.2 Montaz

Jesli podczas rozpakowywania zauwazysz
jakiekolwiek uszkodzenia, natychmiast
powiadom o tym sprzedawce.

Nie uruchamiaj maszyny.

Zutylizuj opakowanie w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Usun smar konserwujgcy tagodnym
rozpuszczalnikiem.

Uwaga: Glowica wiertarska jest ciezka!
Zachowaj ostroznos¢ podczas manipulacji
z glowica.

Podczas umieszczenia gtowicy wiertarskiej

na kolumnie, popros o pomoc inng osobe.
Przed zamontowaniem gtowicy najpierw
wioz klin w rowek (B, rys. 1).

Rys. 1

Ustaw gtowice wiertarskg réwnolegle do
kolumny maszyny i dokre¢ dzwignie zaciskowa.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przediuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzgdzenia.
Podtaczenie do sieci musi posiada¢
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

5.4 Wiaczanie i wytaczanie maszyny

Aby wtgczy¢ maszyne nacisnij zielony przycisk
znajdujacy sie na panelu gtéwnym. Maszyne
wylgcza sie za pomocg czerwonego przycisku.

6. Praca z maszyng

Dostosuj wysokos$¢ stotu oraz ogranicznik
gtebokosci tak, aby nie wierci¢ do stotu.

Uzyj kawatka drewna, aby ostoni¢ stot i
zabezpieczy¢ wiertto.

Aby zapobiec obracaniu si¢ obrabianego
przedmiotu przymocuj go do stotu za pomocg
Sciskow lub imadta.

Wybierz taka site posuwu, aby wiertto mogto
bez problemu ptynnie wierci¢.

Zbyt wolny posuw prowadzi do zuzycia wiertta
i moze spowodowac spalenie obrabianego
przedmiotu. Natomiast zbyt szybki posuw moze
spowodowac zatrzymanie silnika lub ztamanie
wiertta.

Zalecana predkos¢ obrotowa dla wiertta
10mm HSS:

Drewno: 2000 obr / min
Tworzywo sztuczne: 1500 obr / min
Aluminium: 1500 obr./min
Mosigdz: 1500 obr / min
Zeliwo: 1000 obr / min
Stal (C15): 800 obr / min
Stal (C45): 600 obr./min
Stal nierdzewna: 300 obr / min

Ogodlna zasada méwi, ze im mniejszy rozmiar
wiertta, tym wymagana jest wieksza predkos¢
obrotowa.

Drewno wymaga zastosowania wigkszej
predkosci niz metal.

Metal jest zwykle wiercony wolniej. W razie
potrzeby uzyj oleju przeznaczonego do ciecia.

UWAGA:

Zawsze trzymaj rece z dala od wirujgcego
wiertta.

Usuwaj wiory z obrabianego przedmiotu tylko
wtedy, gdy maszyna jest wytgczona.

Przed uruchomieniem urzadzenia zawsze
zamknij pokrywe uchwytu zaciskowego i ostone
kofa pasowego.

Korzystajgc z imadta nalezy go mocno
przykrecic¢ do stotu.

Nigdy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w
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rekach.

Dtuzsze elementy obrabiaj z wykorzystaniem
podporek.

Nie wolno uzywac¢ zadnych szczotek z drutami,
frezow, nozy ani urzadzen szlifierskich.

Nigdy nie wier¢ do magnezu - grozi pozarem!

Laser krzyzowy:

Stuzy do doktadnego wskazywania otworu w
obrabianym przedmiocie..

Laser krzyzowy (S, Rys. 7) mozna witgczy¢ lub
wytgczyc.

Uwaga:

Laser klasy 2.

Nigdy nie patrz w wigzke lasera.

Nie kieruj wigzki laserowej na ludzi ani
zwierzeta.

Na materiatach silnie odbijajgcych $wiatto nie
nalezy uzywac wigzki laserowej. Odbite swiatto
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

7. Zmiana narzedzia i ustawienie maszyny
Uwaga ogolna:

Jakiekolwiek ustawienia mozna wykonywac
tylko wtedy, gdy urzadzenie jest zabezpieczone
przed przypadkowym uruchomieniem. Najpierw
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

7.1 Wymiana uchwytu zaciskowego
Odtgcz maszyne od zrédia zasilania.

Za pomoca rekojesci opus¢ w dot uchwyt.
Obracaj wrzeciono do momentu, az otwor
wrzeciona i otwor na tulei zostang pokryte
(Rys.2).

W16z klin (A, Rys. 2) do otworu i lekko w niego
uderz.

Zabezpiecz wrzeciono przed spadnieciem z
pomoca drugiej osoby lub poprzez podparcie.

Rys. 2

7.2 Regulacja ogranicznika gtebokosci
Aby wywierci¢ wigkszg ilos¢ otworéw na tej
samej wstepnie ustawionej glebokosci nalezy
uzy¢ ogranicznika gtebokosci.

Przymocuj wiertto do uchwytu zaciskowego i
za pomoca dzwigni posuwu opus¢ uchwyt do
wymaganej gtebokosci.

Druga reka, na ograniczniku gtebokosci (B)
przesun do oporu nakretke regulacyjng (A, Rys.
3).

Dzieki temu wiertto zawsze zatrzyma sie na tej
wysokosci.

Aby zwolni¢ ogranicznik gtebokosci, obro¢
nakretki zabezpieczajgce w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do
gornej krawedzi ogranicznika.

7.3 Zmiana predkosci

Poluzuj srube zabezpieczajgca znajdujacy sie
na pokrywie kota pasowego i otworz pokrywe.
Tabliczka z wykresem pokazujgca predkos¢
obrotowg wrzeciona i uktad tasm jest
przymocowana na wewnetrznej stronie ostony
kota pasowego (A, Rys. 4).

Za kazdym razem, gdy zmieniasz predko$¢
nalezy spojrze¢ na wykres.

Zmiana predkosci obrotowej:

Wyciagnij z gniazda kabel zasilajgcy.

Poluzuj pasek, zmien pozycje tasmy zgodnie z
wymagang predkoscia.

Napnij pasek.

Zamknij ostone paska.

7.4 Przechylenie stotu
Wyciagnij z gniazda kabel zasilajacy.
Poluzuj $ruby z tbem szes$ciokgtnym.

Uwaga:

Sruby z tbem szesciokatnym nalezy tylko lekko
poluzowac tak, aby mozna byto przesung¢ stét.
Jesli zbyt mocno poluzujesz $ruby, caty zespot
moze spasé.

7.5 Obrécenie wrzeciona wiertarskiego
Odtgcz wiertarke od zrédta zasilania.

Gtowica wiertarska obraca sie 0 45 ° w prawo
(R)io90 °wlewo (L).

Aby obréci¢ jg 0 90 °, wyciggnij kotek blokujacy
(E, Rys. 5).

Zwolnij dzwignie mocujacg (F, rys. 4) i wigcz
zgodnie z zakresem i wedtug podstawowej linii
(G).

F

Rys. 4

Dokreé¢ dzwignie mocujace.

Rys. 5

7.6 Regulacja roztadunku wiertarki
Odtacz maszyne od zrddta zasilania.

Gtowica wiertarska moze obraca¢ sie wokot
kolumny o 360 °.

Aby obrdci¢ gtowice, zwolnij dzwignie mocujacg
(H, Rys. 5).

Roztadowanie wiertarki mozna zmieni¢ po
zwolnieniu dzwigni (F, Rys. 4).

Obré¢ pokretto (I, Rys. 6), aby ustawi¢ doktadny
roztadunek.

Rys. 6
Dokre¢ uchwyt zaciskowy.

7.7 Ustawienie lasera

Obie liniowe wiagzki laserowe (J, Rys. 7) muszg
by¢ ustawione tak, aby ich wigzki zbiegaty sie w
centralny otwor.

Aby wyregulowac laser, poluzuj $rube (K, Rys.
7).
Ostrzezenie:

Klasa lasera: 2
Nie patrz w wigzke lasera.

Rys. 7

8. Konserwacja i przeglady

Informacje ogodlne:

Przed serwisowaniem, czyszczeniem i
wszelkiego rodzaju naprawami maszyne
nalezy zabezpieczy¢ przed niechcianym
uruchomieniem.

Wytgcz gtéwny wytgcznik i odtacz maszyne od
zrodta zasilania.

Regularnie smaruj maszyne.

- Wrzeciono — rowkowany wat napedowy
- Wrzeciono — uzegbienie tulei

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Naprawy urzadzen elektrycznych moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

9. Rozwigzywanie problemow

Nie mozna uruchomi¢ silnika

* Brak napiecia - Sprawdz bezpiecznik sieciowy.
* Wadliwy silnik, przetgcznik lub kabel -
Skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Poluzowany uchwyt zaciskowy
* Olej lub smar na trzpieniu stozka - Oczy$¢
powierzchnie stykowe uchwytu i wrzeciona.
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Maszyna wibruje

* Zte naprezenie paska - Sprawdz napigcie
paska.

* Sucha tuleja wrzeciona- Nasmaruj tuleje
wrzeciona.

* Poluzowana tarcza paska wrzeciona — Dokre¢
nakretke wrzeciona.

* Poluzowana tarcza paska silnika - Dokreci¢
gwintowany czop.

* Zuzyte wiertlo - Naostrz wiertto.

Wiertlo si¢ nagrzewa

* Nieprawidtowo wybrana predko$c¢ obrotowa -
Zmniejsz predkos¢

* Wiertto jest zatrzymywane przez wiéra -Stosuj
czesciej ruch wsteczny

* Zuzyte wiertlo - Naostrz wiertto.

* Wolna tarcza paska wrzeciona - Mocno
dokre¢ nakretke wrzeciona.

* Zbyt wolny posuw- Zwigksz predkos$¢ posuwu.

Wywiercony otwor nie znajduje sie w osi /
jest wigkszy

* Wiertto jest asymetrycznie naostrzone —
Odpowiednio naostrz wiertto.

* Przestawiony ogranicznik — Zamocuj wiertto
centrujgce

* Wygieta wiertto — Zamocuj nowe wiertto.

* Wiertto nie jest dobrze zamocowane -
Ponownie zamocuj wiertto.

10. Akcesoria
wiecej informacji na www.igm.cz.
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